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® Verfahren und Vorrichtung in einer Papiermaschine zur Messung des Luftdurchla&vermogens von 
luftdurchlassigen Tuchern, speziell Sieben oder Filzen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren in einer Papierma- 
schine zur Messung des LuftdurchlaBvermogens oder der 
Pexmeabilitat von luftdurchlassigen Tuchern, speziell Sieben 
oc|er Filzen. In dem Verfahren wird das luftdurchlasstge 
TMQh, wie z. B. Sieb (W), wenigstens uber eine Walze (10) 
gebracnt wobei sich, wahrend sich das Tuch (W) fortbe- 
wegt, gn der Einlaufseite des Tuches (W), im Einlaufspait 
(N_i zwischen dem sich bewegenden Tuch fW) und der Wal- 
zenoberfiache(IO') OberdrucksowieanderAuslaufsertedes 
sich bewegenden Tuches |W) im Ausiaufspalt (N„) zwischen 
Tuch (W) und Walzenflache (10') Unterdruckbildet Genann- 
te Liber- und Unterdrucke sind von der Permeabilitat des 
luftdurchlassigen Tuches (W) abhangig. Gemafc dem Ver- 
fahren wird unter dem luftdurchlassigen Tuch, wie z. B. Sieb 
(W), wenigstens eine Vorrichtung (1 , 2, 6, 20) eingebaut, die 

<zu dec sich bewegenden Walze bezuglich deren Ftache (10') 
abgedichtet wird, derart, dafc zwischen genannter Vorrich- 
00 tu'ngft, 2, 6, 20), Walzenflache (10') und Tuch (W) ein wenig- 
Q stens teilweise geschlossener Druckraum entsteht. Wah- 
CO rend sich das luftdurchlassige Tuch, z. B. Sieb (W), fortbe- 
O wegt, wird aus genanntem Druckraum der Druck gemessen 

CO- und aus dem gemessenen Druckwert die Permeabilitat des ~ ~ 

00 luftdurchlassigen Tuches (W) berechnet. Die Erfindung be- r l VJ- O 

CO; tcitft a.u&erdem eine. Vorrichtung zur Ausfuhrung des erfin- 
yj dungsjgema&enVerfahrens. 

Q 
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Pateatanspruche 



1 Verfahren in einer Papiermasctane zur Mesung 

voaluftdurchlassigenTuchem,spezidl S«benod« s 
Ffcen, wobei das luftdurcHassige Tuch, « J& 
55, V in dem Verfahren wenigstens uber eine 

KSEuch W und der Walzenoberfache 
P*erdruckso^ 

SrSTdatoch gckennzeichneVdai ; unten em 

f£e (100 und Tuch ffl ein wenigstens tnbm 
g Sssener Drudcraum entsteht, wong wah- 
rend sich das luftdurchlassige Tuch, z.B Sebfg. a 
fortbewegt, aus genanntem **X£»££ 
eemessen und aus dem gemessenen Drudcwen me 
pSneabilitatdesluftdurchlass.genTuchesWbe- 

?JS£ nach Anspruch 1 dadurch gekm- so 
zrichnet, daB die Messung wahrend des Mas*- 

ches W aufgrund des gemessenen Unterdruclces 

kennzeichnet, daB die genannte Vomchtung (6) be 
SSwte (10) an der Einlaufserte des s,ch 

fverfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
keSchnet, daB sowohl an der Ein-ah 
Andaufsehe des sich bewegenden Tuches (VV/eine 
JJSvdSddong (1, 2, 6, 50 
womit die Permeabilhat aufgrund der gemessenen 
Ober-mdUnterdrac^ebestinuntwud 

6 Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge 
kennzeichnet, daB die Druckmessungen an mehre- 
S£ I Richtung der Breite des s,ch bewe- 55 
gendenTuches Wdurchgeahrtwerder, 

7 Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge 
kemSichnet, daB die genannte Me tondfl* 
(1) auchbezuglichdes ^f^^J^SS- 6D 
abgedichtet wird und aus dem gebildeten Druck 60 
raumderstatischeDruckgemessenwird. 
? Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, data* g* 

6, 20) unter dem sich bewegenden Tuch (W) euige 
baut wird derart, daB zwischen Vornchtung (| 65 
6, 20) und dem sich bewegenden Tuch em ^Spalt W 
verb eibt, wobei aus genannten Spalt (S) der dyna- 
nScLe Druck der imSpalt (S) in Bewegungsnch- 



tung des Tuches (W) str5menden Luft gemessen 

rung des Verfahrens nach Anspruch 1 bis 8 zur 
MeUg des LuftdurchlaBvermogen oder der 
Permeabilitat von luftdurchlassigen Tuchern spe- 

fen. wobei cue r>eweguu$ t . , 

iufseite des Tuches (W) im «Pf£ 

zwischen Tuch W **"J^ 
druck sowie auf der Auslauf seite des TuchesfHv un 

ffehe (10-) Unterdruck verursacht, welcher Uber- 
S Unterdruck von der Permeabu.tat tataft- 
durchlassigen Tuches (TVj abhangig sind, dadurch 

L Nahe des sich bewegenden Tuches (W) emge 
bLlundsichimwesentfichenuberdieBre,tedes 

Tuches (W) erstreckenden Platte, ernes Balkens, 
SSs 1 \ 6, 20) Oder dergleichen bested die/ 

(to-) abgedichtet ist derart, daB genannte Vorncfc- 
S Walzenflache (10') und das luftdurchlassige 
X W goneinsam einen wenigstens tedwe.se 
Sffi. Druckraum eingrenzen, der weaig- 
ftenTmit einem MeBgeber (22, 30) zur Druckmes- 
sung SsgerQstet ist sowie aus Vomchtungen T* 
WahrnSmung der gemessenen Druckwerte be- 
stehTund die Permeabilitat des sich bewegenden 

zeichnS daB die/der zur Vomchtung gehorende 

Sglich der Walze (10) an der Auslau seite des 
S wegenden Tuches WemgebautKt M 
daB der gebildete Druckraum aus emem Unter 

zeictae" daB bezuglich der Walze (10) sowohl an 
auch ASslaufseite des. sich bewegento 
Tuches (W eine/ein zur Vomchtung 
Se bE Kasten (1, 2, 6, 20) oder dergleichen 

aus Uber- und Unterdmckraumbesteben. 
?3 VoSchtung nach Anspruch 9 bis 12, dadurch 
daB die/der Platte. Balken, Kasten 
fl 2Tm5S dergleichenin Puchtung der Breite 
L Jh bewegendenTuches Win mehrere MeB- 

14 Vomchtung nach Anspruch 9 bis 13, dadurct! 
eekennzeichnet daB die den Druckraum begren- 
zenSatte (1) auch bezaglich des s.ch bewegen- 
denTuches W abgedichtet und nut emem MeBge- 
ber (22) fur den im Druckraum herschenden stah- 
schen Druck ausgerustet ist . , 

15. Vomchtung nach Anspruch 9 bis 13, dadurch 
^kennzeichnet daB der den Dmckrwim begren- 
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bewegenden Tuch (W) efngebaut ist derart, dafi 
zwischen Balken oder Kasten (2, 6, 20) und dem 
sich bewegenden Tuch (W)ein Spalt (Sjverbleibt 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in dem Spalt (S) ein MeBgeber 5 
(22) zur Messung des statischen Druckes des 
Dmckraumes angebracht ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 und 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB der MeBgeber (30) an der 

w t .. .r /-\ .1 . r> . _ h . _ /n\ _! 1 .A I-* J~- 

art, daB genannter MeBgeber (30) angebracht ist, 
den dynamischen Druck der im Spalt (S) strdmen- 
den Luftzu messea 

Beschreibung is 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren in einer Papier- 
maschine zur Messung des LuftdurchlaBvermogens 
oder der Permeabilitat von luftdurchlassigen Tuchern, 
speziell Sieben oder Filzen, wobei das luftdurchlassige 20 
Tuch, wie z. B. Sieb, in dem Verfahren wenigstens Ober 
eine Waize gebracht wird, wobei sich, wahrend-sich das 
Tuch fortbewegt, an der Einlaufseite des Tuches, im 
Einlaufspalt zwischen dem sich. bewegenden Tuch und 
der Walzenoberflactie Oberdruck sowie an der Auslauf- 25 
seite des sich bewegenden Tuches im Auslaufspalt zwi- 
schen Tuch und Walzenflache Unterdruck bildet, wel- 
cher Ober- und Unterdruck von der Permeabilitat des 
luftdurchlassigen Tuches abhangig sind. 

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung in 30 
einer Papiermaschine zur Ausfiihrung des Verfahrens 
zur Messung des Luft durchlaBvermogens oder der P er- 
meabTlitlt von luftdurchlassigen Tuchern, speziell Sie-^ 
ben_oder Filzen, wobei das luftdurchlassige tuch, wie 
z. B. Sieb, in der Papiermaschine ausgefuhrt jst, wenig- 35 
stens^BeVeine Walze ^ die Bewegung 

des Tuches auf der Einlaufseite des Tuches im Einlaufs- 
palt zwischen Tuch und Walzenflache Oberdruck sowie 
auf der Auslaufseite des Tuches im Auslaufspalt zwi- 
schen Tuch und Walzenflache Unterdruck verursacht, 40 
welcher Ober- und Unterdruck von der Permeabilitat 
des luftdurchlassigen Tuches abhangig sind. 

Die Messung des LuftdurchlaBvermdgens (im folgen- 

Papjermaschinen oder Y^^Jr^^^^S^^^ 45 
mit der ZustandsQberwach^ belreffen- 
den Permeabilitatsmessungen mussen im tndustrieum- 
feld vor Ort durchgefiihrt werden. PermeabilitatsmeB- 
gerate gehoren z. B. zur Standardausriistung jeder Pa- 
pierfabrik und sie werden speziell zu Messungen der 50 
Durchlassigkeit von Kunststoffsieben eingesetzt 
Kunststoffsiebe neigen dazu, mit Staub oder wegen Ma- 
schenverengung des Siebes durch Aufwalzeffekt zu ver- 
stopfen, was die Permeabilitat reduziert Eine bestimm- 
te Permeabilitat ist jedoch fur die Funktion der betref- 55 
fenden Tucher von groBter Bedeutung, z. B. seitens der 
Funktio n der Tas chenbelu ftungs vorrichtungen von Pa- 
piermaschinen-Tfockerisieben. Aufgrundvon Permea- 
buTra^"meKun~g¥n~wird entschieden, ob z. B. ein Papier- 
maschinensieb oder die Filterungsschicht einer Filter- 50 
vorrichtung ausgewechselt oder gereinigt werden muB. 

Permeabilitatsmessung kann auch zur Oberwachung 
oder Steuerung der Funktion von Reinigungs- oder 
Waschvorrichtungen verschiedener Tucher eingesetzt 
werden. Z. B. bei Sieben kann aus Permeabiiitatsmes- 65 
sungen der jeweilige Zustand des Siebes bestimmt wer- 
den, aufgrunddessen das Sieb ausgewechselt werden 
kann, bevor es schadhaft wird 
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Bei der Permeabilitatsmessung von Sieben bestand 
bei alien fruheren Verfahren und Vorrichtungen ein 
Nachteil darin, daB die Papiermaschine fur die Dauer 
der Permeabilitatsmessung angehalten werden muBte. 
Aus diesem Grund verursachte die Messung erhebliche 
Kosten, denn Papiermaschmenstillst&nde sind sehr teu- 
er. 

Die vorliegende Erfindung hat die Aufgabe, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung in einer Papiermaschine 

durchlassigen Tuchern, speziell Sieben oder Filzen, zu 
schaffen. 

Im einzelnen besteht die Aufgabe der Erfindung dar- 
in, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die 
leichter bedienbar, schneller und genauer sind als die 
bisher bekannten Verfahren und Vorrichtungen zur 
Ausfiihrung entsprechender Messungen und die sich au- 
Berdem zur Permeabilitatsmessung von in Betrieb be- 
findlichen Tuchern, speziell Sieben, eignen, ohne die Pa- 
piermaschine stillsetzen zu mussen. 

Zur Erreichung der im vorstehenden genannten und 
weiter unter deutlich werdenden Ziele ist fur das erfin- 
dungsgemaBe Verfahren im wesentlichen charakteri- 
stisch, daB unter dem luftdurchlassigen Tuch, wie z. B. 
Sieb, wenigstens eine Vorrichtung eingebaut wird, die 
zu der sich bewegenden Walze bezuglich deren Fiache 
abgedichtet wird derart, daB zwischen genannter Vor- 
richtung, Walzenflache und Tuch ein wenigstens teilwei- 
se geschlossener Druckraum entsteht, womit, wahrend 
sich das luftdurchlassige Tuch, z. B. Sieb, fortbewegt, aus 
genanntem Druckraum der Druck gemessen und aus 
dem gemessenen Druckwert die Permeabilitat des luft- 
durchlassigen Tuches berechnet wird. 

Fur die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist ihrerseits 
charakteristisch, daB die Vorrichtung aus einer in der 
Nahe des sich bewegenden Tuches eingebauten und 
sich im wesentlichen uber die Breite des Tuches erstrek- 
kenden Platte, eines Balkens, Kastens oder dergleichen 
besteht, die/der bezuglich der sich bewegenden Walzen- 
flache abgedichtet ist derart, daB genannte Vorrichtung, 
Walzenflache und das luftdurchlassige Tuch gemeinsam 
einen wenigstens teilweise geschlossenen Druckraum 
eingrenzen, der wenigstens mit einem MeBgeber zur 
Druckmessung ausgerustet ist sowie aus Vorrichtungen 
zur Wahrnehmung der gemessenen Druckwerte be- 
steht, um die Permeabilitat des sich bewegenden Tuches 
zu bestimmen. 

Mit der Erfindung werden im Gegensatz zu bisher 
bekannten Losungen mehrere bedeutende Vorteile er- 
zielt Von diesen Vorteilen sind u. a. folgende zu nennen. 
Mit dem Verfahren und der Vorrichtung der Erfindung 
kann Permeabilitatsmessung an in Betrieb befindlichen 
Tuchern, wie Sieben, durchgef Qhrt werden, ohne die Pa- 
piermaschine anzuhalten. Die Permeabilitatsmessung 
kann kontinuierlich durchgefiihrt werden, d. h. der Zu- 
stand des Siebes kann stetig uberwacht werden. Die 
Messung kann als Segmentmessung durchgefiihrt wer- 
den derart, daB MeBergebnisse mehrerer verschiedener 
Stellen uber die Siebbreite erhaltlich sind. Aufgrund der 
erhaltenen MeBergebnisse kann ein Sieb unzureichen- 
den Zustands gewechselt werden, bevor es schadhaft ist, 
womit Maschinenstillstand lediglich durch genannten 
Siebwechsel verursacht wird. Weitere Vorteile und 
Merkmale der Erfindung gehen aus der weiter unter 
folgenden ausfiihrlichen Beschreibung der Erfindung 
hervor. 

Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis auf 
die Abbildungen der beigefugten Zeichnung, auf deren 
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Einzelhehen die Erfindung jedoch nicht begrenzt ist, ^gerustet und die Luftzufuhr gleichzettg gesperrt 

ausfuhrlichbeschrieben. . \ Weiterentwickiuns der Erfindung kam man 

R g. 1 zrigt schematise* ein fiber erne Umlenkwalze B f ^^^ ^ & in Flg . 3 

Fig.3entspnchtF,glwob^ h afts tationareLeitwalze > sem.Auf der Auslaufseitevon 
Siebes. an entsprechender Stelle wie m wg. A era spe u<u ^ ^_ — ^ ^ q ^ MrB _ 

^««^^j ! ™!^"S6toSb e i Snterd™^^ 

Fig. 7 zagt Mfcb>^> emes bel f der Ejektio/swirkung von Sieb Jfund MeB- 

derM^g verwendeto MeBgeber^ ^eawtai 2 fe ^ ^^,5^ 

sis ■ sssHa 

sigtait, ist der im posmven Spilt N, heroctade Uber- Dracwan » .-wade! werden und zra 
dSkkl«»Mdd» ? »pred.^i S td e ,m» e g a ..« s !=S,tiU e ?S^S« vl g=bmd»« 

D™*^^ [dS^sche Dn^gemessen, 

ESStStgenugenderGenauigkdtdeMertwer- so folgenderGle.chungerredmen: 

denkonnte.AufderOberdruckseite.d.h.impositivra s.ifmVsl. 

Spalt/^schiensichderEffektzurealisieren.obwohl V„ = 1,414 - ^ • fc/p) -S-Lljais), 

die PermeabDitatsdifferenzen der getesteten Siebe au- 

Berst klein fPenneabflitat ©=710-1370 itf/hm^ wa- in der 

»>££1b hervorgehobea werden, daB die 55 ?"«^!£H|2S3 

DurcbfOb^gderDnack.essunga.Spaltselbst.ehr Jjftj— 

schwiengist £ - lf y v 6 ' 

Bei der Fortsetzung der genannten Versuche in der 5 - Spal^m) 

Versnchanlage wurde der negative Spalt N B zwischen L - Spaitbreite(m) . 
Sieb Wund Walzenflache 10' mit einer Sperrplatte 1 eo 

versehen, welche Losung schematisch in Fig. 2 darge- * eis P iei 

stellt ist Nach Fig. 2 ist die Sperrplatte 1 sowohl .zm 

Oberflache 10' der Umlenkwalze als auch zum Sieb W A P*$ = ™yi 

bin abgedichtet Nach Ingangsetzen des Siebes Wwur- p - ftMkg/m 1 

de im negativen Spalt AS, ein deutlicher Anstieg des 65 S = 0,02 m 

Unterdruckniveaus festgestdlt Dem genau entspre- L = 0,5 m 

chend ist bereits aus UnoRun-Versuchen bekannt, dafl . 

die SpSdrucke steigen, wen, der Spalt mit UR-Rohr DurchEmsatzinohgeGle.chungergibtach 
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V 0 = 0,102 m 3 /s(- 367 m 3 /h) * kann in alien im vorstehenden beschriebenen Mes- 

" ' sungsanordnungen angewendet werden,. wobei sowohl 

Zum anderen kann unter MeBbalken 2 der Gesamt- die Sperrplatte nach Fig. 2 als auch die MeBbalken 2 

unterdruck gemessen werden, der z. B. in der GrSBen- und 6 nach Fig. 3 und 4 auf gleiche Weise in Segmente 

ordnung von 50 Pa liegen kann. Dieser Wert entspricht 5 geteilt sein kbnnen. Zur Messung der DrQcke 1st der 

nun also der "Saugstromung", den errechneten 367 m 3 /h. MeBkasten 20 mit MeBgebem 20, 30 ausgeriistet, die 

Bei einer MeBbalkenhohe von z.B. H-0,8m ist die vorteilhaft aus Pitot-Rohren bestehen, wie sie fur be- 

Saugstromung durch eine Flache von 0,8 x 03= 0,4 m J kannte Standardmessungen verwendet werden. Die 

erfolgt Die Saugstromung/Flache betragt damit: Ausfiihrungsform nach Fig. 5 ist mit zwei MeBgebem 

in aiisffpriistftt. von denen der erste itnterhalb des MeBka- 

Vjk = 367/0,4 = 917^ m 3 /hm J stens 20 messende Meflgeber 22 den statischen Druck 

p sta t miBt und der an der Offnung des MeBkastens 20 

Die Permeabilitat kann nun auf normale Weise wie angebrachte zweite Meflgeber 30 den dynamischen 

folgterrechnet werden: Druck /w^ miBt 

15 Wird die Permeabilitat nur aufgrund von Untersu- 

jrgg chungen der Werte des statischen Druckes bestimmt ist 

a = 917,5 = 1297 rnVhm {j er zweite MeBgeber 30 naturgemaB nicht erforderlich. 

Dementsprechend wird der in der Abbildung eingetra- 

LaBt sich das im vorstehenden beschriebenen Verfah- gene erste MeBgeber 22 nicht gebraucht wenn die Be- 

ren nicht zuverlassig zum funktionieren bringen, kann 20 stimmung der Permeabilita. t mit Hilfe der dynamischen 

die Permeabilitat des Siebes IV untersucht werden, in- Driicke oder der Druckdtferenzen erfolgt, we.) der 

dem die austretende Luftmenge VW verfolgt wird. Z. B. zwe.te MeBgeber 30 von der Konstruktion her derart 

nirhmt die Luftmenge beim Verstopfen des Trockensie- ausgefuhrt ist daB m.t seiner H.lfe sowohl der ,m MeB- 

oes,d.l,mitnachlaslenderPermeaMitatab. kasten 20 herrschendestausche Druck Pl „, als auch der 

An der Oberdruckseite konnen die Messungen im 25 dynamische Druck .p^ bestimmbar 1st Die Konstruk- 

Prinzip in entsprechender Weise durchgefuhrt werden, tjon des zweiten MeBgebers 30 ist genauer m F,g. 7 

was in Fig. 4 versucht ist darzustellen. Am positiven dargestellt Der zwerte MeBgeber 30 wird demgernafl 

Spalt N P ist bei dieser Ausfuhrung somit ein MeBbalken aus einem Geber vom Pitot-Rohrtyp gebildet, m dem 

6 (Oder MeBkasten) gebildet der mit Dichtung 7 gegen zwei memanderliegende Rohre verwendet werdea Das 

die Walzenflache 10' abgedichtet ist Unterhalb des 30 AuBenrohr 31 wird zum Messen des stamchen Druckes 

MeBbalkens 6kann damitin beschriebener Weise Ober- P>m verwendet und es 1st zu diesem Zweck mit einem 

drudtd.h.derstatischeDru'ckp^z.B.anderMeBstel- Ausgang 35ftirden statischen iDruck .p fa( versehen von 

le 8 in der Mitte von MeBbalken 6 gemessen werden. dem die Geberdaten durch MeBleitungen z. B. an em 

Die erhaltenen MeBergebnisse konnen danach mit der DruckmeBgerat oder dergle.chen ubertragen wer.den. 

"KenXve" des Siebes W verglichen werden, die am 35 Das AuBenrohr31 .sta* .emeu Ende geschlossen woge- 

neuen Sieb erstellt wurde. Die Permeabilitatswerte las- gen m einem gewissen Abstand vom Rohrende Locher 

sen sich also an der Oberdruckseite in entsprechender 33 ausgebildet sind, durch f^ermMW 

Weise bestimmen wie dies im Zusammenhang mit der herrschende statische Druck meBbar ist Da ^ Innenrohr 

rorherigen Ausfiihrungsform beschrieben wurde. 32 1st dagegen zur Messung des Ge^ttb^vorge- 

Um die Genauigkeit der MeBergebnisse zu verbes- 40 sehen und es 1st mit einem Ausgang36 fur den Gesamt. 

sem konnen die Messungen naturgemaB sowohl an der druck P-^sgerustet Du ^^O^^S 

Unterdruck-alsauchObe^druckseitedurchgefQhrtwer- die an, Ende des MeBgebers 

den und aufgrund der erhaltenen MeBergebnisse die Der dynamische Druck b.ldet sich 

SchluBfolgerungen gezogen werden. Zuverlassigkeit Differenz von Gesamtdruck />,,,, und tauschem Druck 

und Genauigkeit der MeBergebnisse sind bei dieserGe- « p JU( , d. h. aus der Druckdifferenz derart daB 
samtmessung naturlich besser als bei einer Messung auf 

nur einer von beiden Seiten. In der Trockenpartie einer Pdyn - Ptot - Pstat 

Papiefmaschine sind sowohl Ober- als auch Untersieb , . c aoT „ mtm ^ 

geLnt zu messen, weil sie in gewissem MaBe unter- n Fig. 6 ist erne Anordnung nach dem SegmentmeB- 

schiedlichvoneinander verstopfen, weshalb die genann- so pnnzip schematisch dargestellt Nach Fig. « de 

ten Siebwechsel zu verschiedenen Zeiten erfolgen. Die MeBkasten 20 uber die Bre.te von Bahn Win mehrer 

besten Siebe haben im allgemeinen eine Lebensdauer MeBsegmente 20a-20d aufgete.lt, von denen gemaB 

von ca. anderthalb Jahren und das Verstopfen des Sie- der Ausfuhrungsform der ^Abbildung ^St^vorittj. 

bes bis zum Wechselzustand dauert in alien Fallen meh- den sind. Die Anzahl der Segmente kann jedoch von de 

rere Monate. Das Prinzip der Messungsanordnung und ss der abgeb. deten Ausfuhrung abwe.chen. Die Brene de 

des MeBverfahrens wird in Verbindung mitFig.5-7 Segmente 1st mit Bezugszeichen L und die Hohe des 

genauer beschrieben. Fig. 5 und 6 zeigen z. B. ein Trok- MeBkastens mrtBezugsze.chen //bezeichnet Die Aus^ 

kensieb W, das Ober eine Siebleitwalze 10 gefuhrt wird. fuhrung nach Fig. 6 ,st zur Messung des ganiische" 
An der Auslaufseite von Sieb W, am negativen Spalt N„ Drucks ausgerustet und dam. 1st jedes MeBsegment 

ist ein MeBkasten 20 eingebaut der auf beschriebene eo 20a-20c/m.t MeBgebern zur Messung sowohl d« sua- 

Art und Weise mit einer Dichtung 21 gegen die Walzen- schen Druckes als auch des Gesamtdruckes versehen. 

fiache 10' abgedichtet ist Der MeBkasten 20 ist in Rich- Die MeBgeber jedes MeBsegments sind somit emerseits 

tung der Breite von Walze 10 in mehrere MeBsegmente an erste MeBle.tungen 31a-3l4 die MeBleitungen des 
20a-20rf aufgeteilt von denen in der Ausfuhrung nach sttUfcchen Druckes smd, und andererseits 
Rg. 6 vier Stack gezeigt sind. Die Zahl der MeBsegmen- 65 MeBleitungen 32a-32d angeschlossen, die MeBleitun- 
te kann naturgemaB variieren je nachdem, an wieviel gen des G^esamtdruckes s.nd. Genannte MeBle.tungen 
Stellen Qber die Breite von Sieb W Messungen ge- and Ober WahlervenUle 37a-37dzum Dnidko^ 
wiinscht werden. Das MeBprinzip der Segmentmessung 38 oder dergle.chen gefuhrt, an dem je nach Stellung der 



OS 38 30 

9. 

Wahlerventfle 37a-37rf entweder der Gesamtdruck 
IZte statische Druck oder die Dn*ttfe« 
%Mbm Gesamtdruck und statischem Druck, d. h. der 

o^imgka^naturgen^auchvoader Au^p- 5 

form nach Fig. 6 abweichen. Eiae moghche Vanante urt 
die.daBdieMeBleftungenjedesSegmratesMa-Mcto 
ek eigenes DrackmeBgerat oder dergle^en ange- 

. . 6 a;*> WAitP iedes MeBsegmentes 

Berdem ustdle eilies MeBgerates z.B aa 

ner wie Mikrocomputer oder dergleichen, angescWos- 

2 der prograUerbar fe *n* 

der Druckwerte die Permeabilitatswerte des Siebes w 

Untersucbung der Werte des statischen Druckes ; be 
S ™wird in jedem Mefisegment 20a-*f na- 

Wkeebraucht, von dem in Abweichung zur Ausfuh- 
3oS nach W 6 nur eine Leitung zum Rechner, 2 o 
DruckmeBgerat oderdergleichen gefuhrtwird. 
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